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Maschinenelemente 9

DIN 6319

iNox [
ROHS

Kugelscheiben, Kegelpfannen
Stahl / Edelstahl

AUSFUHRUNG
Ausfiithrung in Stahl

Form

- C: Kugelscheibe

- D: Kegelpfanne mit d3 =d2
- G: Kegelpfanne mit d4 > d2
FormC /D

Einsatzstahl

einsatzgehartet

EHT 0,2 bis 0,4 mm

Harte (550 + 100) HV 10
Form G

Vergttungsstahl, vergutet
Harte (350 + 80) HV 30
Ausfuhrung in Edelstahl
Form

Edelstahl nichtrostend, 1.4305 NI
FormC/D/G

ungehartet

Edelstahl nichtrostend, 1.4401 A4
FormC/D

ungehartet

INFORMATION

Kugelscheiben und Kegelpfannen DIN 6319 werden eingesetzt, wenn
sich Spannelemente an nicht parallele Flachen anpassen sollen.
Durch  den  verwendeten  Werkstoff eignen sich  die
Kugelscheiben und Kegelpfannen generell fur Anwendungen mit
aggressiven Umgebungsbedingungen.

Die Kegelpfannen der Form G mit vergroBertem AuBendurchmesser
werden vorwiegend bei Langlochern verwendet.

Bei Verwendung von Sechskantmuttern DIN 6330 (siehe Seite 962)
Form B entfallt die Kugelscheibe.

AUF ANFRAGE (STAHL AUSFUHRUNG)
Ausfiihrung in Stahl

- Kugelscheiben nicht gehartet

- Kegelpfannen nicht gehartet

Ausfiihrung in Edelstahl

- Edelstahl-Kugelscheiben gehartet

- Edelstahl-Kegelpfannen gehartet

- Edelstahl-Kegelpfannen Form G mit d4 > d2
(vergroBerterter AuBendurchmesser)

TECHNISCHE INFORMATION

- ISO-Passungen (siehe Seite A21)
- Edelstahl-Eigenschaften (siehe Seite A26)
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Montagebeispiele

FormC

Form G

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.
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DIN 6319 p
. de max. tibertragbare
Artikelnummer diHiz d2  d3  da ds Schraube h1 h2 h3 ha hs= he= r Statik Sc::r::benkraft 52 14
DIN 6319-6,4-C 64 12 - - - M6 07 23 - - 4.2 - 9 9 1
DIN 6319-8,4-C 84 17 - - - M8 06 32 - - 56 - 12 17 3 5
DIN 6319-10,5-C 105 21 - - - M 10 0.8 4 - - 6.5 - 15 26 6
DIN 6319-13-C 3 24 - - - M2 11 46 - -8 - 07 38 8 16
DIN 6319-15-C 15 28 - - - M 14 1.2 5 - - 85 - 22 53 10
DIN 6319-17-C 17 30 - - - M 16 13 53 - - 9.6 - 22 73 12 17
DIN 6319-21-C 21 36 - = = M 20 2 6.3 - - 117 - 27 117 22
DIN 6319-25-C 25 44 - - - M 24 24 82 - - 152 - 32 168 18 18
DIN 6319-31-C 31 56 - - - M 30 36 1.2 - - 192 - 41 269 100
DIN 6319-37-C 37 68 - - - M 36 46 14 - - 235 - 50 394 180 19
DIN 6319-43-C 43 78 - - - M 42 65 17 - - 29 - 58 542 318
DIN 6319-50-C 50 92 - - - M 48 8 21 - - 355 - 67 714 540 20
DIN 6319-71-D 71 = 12 = 11 M6 = = 2.8 = 4.2 = - 9 2
DIN 6319-9,6-D 96 - 17 - 145 M8 - - 35 - 56 - - 17 4
DIN 6319-12-D 12 - 21 - 185 MI0 - - 4.2 - 6.5 - - 26 6 2
DIN 6319-14,2-D 14.2 - 24 - 20 M12 - - 5 - 8 - - 38 10
DIN 6319-16,5-D 16.5 - 28 - 248 M4 - - 5.6 - 85 - - 53 14
DIN 6319-19-D 19 - 30 - 26 M 16 - - 6.2 - 9.6 - - 73 17 o
DIN 6319-23,2-D 23.2 = 36 - 31 M 20 = = 75 - 117 = - 117 32 Q
DIN 6319-28-D 28 - 44 - 37 M 24 - - 9.5 - 152 - - 168 61 %
DIN 6319-35-D 35 - 56 - 49 M 30 - - 12 - 192 - - 269 120 &
DIN 6319-42-D 42 - 68 - 60 M 36 - - 15 - 235 - - 394 250 %
DIN 6319-49-D 49 - 78 - 70 M 42 - - 18 - 29 - - 542 360 %
DIN 6319-56-D 56 - 92 - 82 M 48 - - 22 - 355 - - 714 640 é
DIN 6319-71-G 71 = - 17 11 M6 - - - 4 - 54 - 9 6 3
DIN 6319-9,6-G 9.6 - - 24 145 M8 - - - 5 71 - 17 15 g
DIN 6319-12-G 12 - - 30 185 MIO - - - 5 - 73 - 26 20
DIN 6319-14,2-G 14.2 - - 36 20 M12 - - - 6 - 9 - 38 39
DIN 6319-19-G 19 - - 44 26 M 16 - - - 7 104 - 53 65
DIN 6319-23,2-G 232 - - 50 31 M 20 - - - 8 - 122 - 73 90
DIN 6319-28-G 28 - - 60 37 M 24 - - - 10 - 157 - 117 162
DIN 6319-35-G 35 - - 68 49 M 30 - - - 12 - 197 - 168 235
DIN 6319-16,5-G 16.5 - - 40 248 Ml4 - - - 6 - 9.5 - 269 45
EE\ES:L)L;ZEf:@w’;/:vE’:rpzrg\iahtfﬁggi.Rkjtctztlen'\v/:ﬂfrer:?t‘tgieHenangabe ele‘a+Ganter 6/2023 3
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13 DIN 6319-NI STAINLESS STEEL

. ds max. ubertragbare

14 Artikelnummer di H13 d2 ds ds ds Schraube h1  h2 hs hs hs= hex r Statik S?:r::benkraft 52
DIN 6319-6,4-C-NI 6.4 12 - - - M6 07 23 - - 4.2 - 9 6 3

15 DIN 6319-8,4-C-NI 84 17 - - - M8 06 32 - - 56 - 12 10 4
DIN 6319-10,5-C-NI 10.5 21 - - - M10 08 4 - - 6.5 - 15 17 9

16 DIN 6319-13-C-NI 13 24 - - - M12 11 46 - - 8 -7 25 8
DIN 6319-15-C-NI 15 28 - - - M14 12 5 - - 85 - 22 34 11

17 DIN 6319-17-C-NI 17 30 - - - M16 13 53 - - 96 - 22 47 10
DIN 6319-21-C-NI 21 36 - - - M 20 2 63 - - 117 - 27 73 22

18 DIN 6319-25-C-NI 25 44 - - - M24 24 82 - - 162 - 32 105 43
DIN 6319-31-C-NI 31 56 - - - M30 36 12 - - 192 - 41 168 110

19 DIN 6319-37-C-NI 37 68 - - - M36 46 14 - - 235 - 50 245 190
DIN 6319-43-C-NI 43 78 - - - M42 65 17 - - 29 - 58 336 305

=0 DIN 6319-50-C-NI 50 92 - - - M 48 8 21 - - 365 - 67 441 540
DIN 6319-71-D-NI 71 - 12 - 11 M6 - - 28 - 4.2 - - 6 4
DIN 6319-9,6-D-NI 96 - 17 - 14.5 M8 - - 35 - 56 - - 10 5

21 DIN 6319-12-D-NI 12 - 21 - 185 M10 - - 42 - 6.5 - - 17 6
DIN 6319-14,2-D-NI 14.2 - 24 - 20 M12 - - 5 - 8 - - 25 10
DIN 6319-19-D-NI 19 - 30 - 26 M 16 - = B2 - 9.6 - - 34 18
DIN 6319-23,2-D-NI 232 - 36 - 31 M 20 - - 75 - 117 - - 47 33
DIN 6319-28-D-NI 28 - 44 - 37 M 24 = - 95 - 162 - = 73 61
DIN 6319-35-D-NI 35 - 56 - 49 M 30 - - 12 - 192 - - 105 110
DIN 6319-42-D-NI 42 - 68 - 60 M 36 - - 15 - 235 - - 168 230
DIN 6319-49-D-NI 49 - 78 - 70 M 42 - - 18 - 29 - - 245 360
DIN 6319-56-D-NI 56 - 92 - 82 M 48 - - 22 = p - - 336 640
DIN 6319-16,5-D-NI 16.5 - 28 - 248 MU - - 56 - 85 - - 441 15
DIN 6319-71-G-NI 71 - - 17 1 M6 - = - 4 - 54 - 6 6
DIN 6319-9,6-G-NI 96 - - 24 145 M8 - - 5 71 - 10 14
DIN 6319-12-G-NI 12 = - 30 185 MI10 - - - 5 - 73 - 17 21
DIN 6319-14,2-G-NI 14.2 - - 36 20 M12 - - - 6 - 9 - 25 38
DIN 6319-16,5-G-NI 165 - - 40 248 MU - - - 6 - 95 - 34 47
DIN 6319-19-G-NI 19 - - 44 26 M 16 - - 7 - 104 - 47 64
DIN 6319-23,2-G-NI 23.2 - - 50 31 M 20 - - - 8 - 122 - 73 92
DIN 6319-28-G-NI 28 - - 60 37 M 24 - - - 10 - 157 - 105 165
DIN 6319-35-G-N| 35 - - 68 49 M 30 - - - 12 - 197 - 168 190

6/2023 (€6 ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
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DIN 6319-A4 STAINLESS STEEL 20
ds max. libertragbare
Artikelnummer di H13 d2 d3 da Schraube h1 h2 h3 ha = r Statik St;:r:;benkraft 52 21
DIN 6319-64-C-A4 6.4 12 = = M6 07 23 = 4.2 9 6 2
DIN 6319-8 4-C-A4 84 17 - - M8 06 32 - 56 12 10 3
DIN 6319-10,5-C-A4 10.5 21 = = M 10 0.8 4 = 6.5 15 17 7 o
DIN 6319-13-C-A4 13 24 - - M 12 11 46 - 8 17 25 8 Q
DIN 6319-15-C-A4 15 28 = = M 14 1.2 5 = 85 22 34 1 S
DIN 6319-17-C-A4 17 30 - - M 16 13 53 - 96 22 47 13 E
DIN 6319-21-C-A4 21 36 = = M 20 2 6.3 = 17 27 73 22 %
DIN 6319-25-C-A4 25 44 - - M 24 24 82 - 152 32 105 43 S
DIN 6319-31-C-A4 31 56 = = M 30 36 112 = 192 4 168 110 é
DIN 6319-71-D-A4 71 - 12 11 M6 - - 2.8 4.2 - 6 2 (U))
DIN 6319-9,6-D-A4 9.6 = 17 14.5 M8 = = 35 B = 10 g
DIN 6319-12-D-A4 12 - 21 185 MI10 - - 42 65 - 17 7
DIN 6319-14,2-D-A4 14.2 - 24 20 M 12 - = 5 8 = 25 10
DIN 6319-16,5-D-A4 16.5 - 28 248 Ml - - 56 85 - 34 16
DIN 6319-19-D-A4 19 > 30 26 M16 - - 6.2 96 - 47 18
DIN 6319-23,2-D-A4 23.2 - 36 31 M 20 - - 75 117 - 73 31
DIN 6319-28-D-A4 28 = 44 37 M 24 = = 95 152 = 105 61
DIN 6319-35-D-A4 35 - 56 49 M 30 - - 12 192 - 168 120
ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalt -
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